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@ Falzapparat nriit Formatumstellung 

Ourch die Erfindung wird ein Fatzapparat geschaffen, der 
von Parallelfalz auf Deltafaiz verstellbar ist und dessen 
Vorfalz ebenfalls verstellbar ist. Zylindersegmente (30, 31; 
40, 41; 50, 51) warden jeweiis mittels zweier gegeneinander 
verstellbarer Planetengetriebe (21, 22; 53, 59] gegeneinander 
verdreht, wobei sich die Obersetzungen der Planetengetrie- 
be (21, 22; 55, 66) Jeweila zueinander kompensieren. Die 
Verstellung der Zylindersegmente (40. 41) erfolgt in Abhan- 
gigkeit von der Verstellung der Planetengetriebe (21, 22; 55, 
56). 
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Falzapparat mit 
wenigstens zwei, euiem Schneidzylinder nachgeoidne- 
ten Falzzylindern von denen mindestens einer zwei in- 
einander verschachtelte und verstellbare Zyiinderk6r- 
per aufweist und wobei der erste der Zylinderkdrper mit 
dem Schneidzylinder zusamnienwirkt, w&hrend der an- 
dere Zylinderkdrper mit dem mindestens einen Zylin* 
derkdrper des zweiten Falzzylinders zusammenwirkt 
und wobei der zweite Zylinderkdrper zusanmien mit 
dem mindestens einen Zylinderkdrper des zweiten Falz- 
zylinders gemeinsam verstellbar ist 

Ein derardger Falzapparat ist bereits aus der 
EP 0 531 648 Al bekannt Dieser Falzapparat weist dar- 
uber hinaus noch einen dritten Falzzyllnder auf, so daB 
sich mit ihm sowohi ein erster Falz als auch ein zweiter 
Falz produzieren iassen, wobei dieser ein Doppel-Paral- 
lelfaiz Oder ein Deltafalz sein kann. Die genannten Falze 
werden im allgemeinen an Bedruckstoffbahnen ausge- 
fOhrt, die in Langsrichtung schon zuvor durch einen 
Falztrichter einen L^ngsfaiz erhalten habea Neben der 
Mogltchkeit, zwischen einem Doppel-Parallelfalz oder 
einem Deltafalz w^lhlen zu kdnnen, sowie der Mdglich- 
keit» lediglich einen ersten Faks anzubringen, ist es wei- 
terhin vielfach notwendig, einen Vorfalz vorzusehen. In 
diesem Fall muB auch der erste Falzzylinder aus zwei 
unabhSingigen, ineinander verschachtelten und gegen- 
einander beweglichen Zylindersegmenten mit jeweili- 
gen AntriebszahnrHdem bestehen. Diese beiden Zylin- 
dersegmente werden lediglich dazu verwendet, um eine 
Einstellung des Vorfalzes durch Verschieben der jewei- 
ligen Antriebszahnrader um einen Winkel von nur weni- 
gen Grad zu erlauben. Dabei sind die Antriebszahnra- 
der jeweils zu zweit miteinander gekoppelt, um die Ele- 
mente, die beim Durchlauf der Bdgen zwischen zwei 
nebeneinander liegenden Zylindern zusammenwirken 
mflssen, in Gleichlauf zueinander zu halten. Zur Einstel- 
lung des Vorfalzes wird beispielsweise eine einzige 
Kammwalze verwendet, die bei normalem Betrieb des 
Falzapparates jeweils von einem Zahnradpaar des be- 
treffenden Zylinders angetrieben wird, wobei ein Ab- 
schnitt dieser Kammwalze in eines der Zahnrader ein- 
greift, w^end der andere Abschnitt in das andere 
Zahnrad eingreift Durch eine geringe axiale Verschie- 
bung der schr^gverzahnten Kammwalze, deren Achse 
parallel zu der des betreffenden Zylinders bleibt, wo- 
durch in der gewunschten Richtung zwischen den zu- 
sammengehorenden Zahnradpaar eine leichte Winkel- 
verschiebung erreicht wird, kann eine fiir die Verstel- 
lung des Vorfalzes ausreichende geringfQgige Winkel- 
verschiebung von wenigen Grad erzielt werden. Es ist 
jedoch einleuchtend, daB bei den fiir den Wechsel zwi- 
schen einem Parallelfalz und einem Deltafalz erforderli- 
chen Winkelverschiebungen von beispielsweise 150 an- 
dere Mittel eingesetzt werden mussea GemaB der 
EP 0531 648 Al sind hierzu die Antriebszahnrader der 
beiden Zylindersegmente des Transportzylinders einer- 
seits und die Antriebszahnrader der Zylindersegmente 
des zweiten Falzzylinders andererseits jeweils iiber ein 
koaxiales und ilber eine trennbare Kupplung miteinan- 
der verbundenes 21ahnradpaar miteinander gekoppelt 
Die Trennung der Kupplung der Zahnr^er jedes Zahn- 
radpaars ermdglicht eine Ver&nderung des Winkelab- 
standes zwischen den Zylindersegmenten des jeweiiigen 
Zylinders, um den Falzapparat von der Erzeugung eines 
Doppel- Parallelfalzes auf die eines Deltafalzes oder 
umgekehrt umzustellen. 



Es ist die Aufgabe der Erfindung, bei einem Falzappa- 
rat der eingangs genannten Art eine noch einfachere 
Moglichkeit der Verstellung des Vorfalzes oder des 
Wechsels zwischen Parallelfalz und Deltafalz zu schaf- 
5 fen. 

Diese Aufgabe wird, wie in Patentanspruch 1 angege- 
ben,geldst 

GemaB der Erfindung werden zwei gleichachsige Pla- 
netengetriebe verwendet, die die Leistung von dem er- 
10 sten Antriebsrad des ersten Zylindersegments auf das 
zweite Antriebsrad des zweiten, gegenOber dem ersten 
Segment verstellbaren Zylindersegments flbertragen, 
wobei die Obersetzungen der Planetengetriebe einan- 
der kompensieren. 

15 Nachgehend wird die Erfindung in Ausfuhrungsbei- 
spielen anhand der Zeichnungen naher erlSutert. Es zei- 
gen: 

Fig. 1 einen Falzapparat mit einem Schneidzylinder, 

einem Punktur- und Falzmesserzyiinder, einem Falz- 
20 klappenzylinder sowie einem Greifer- und Falzmesser- 

zylbider in der Formateinstellung zur Erzeugung eines 

einzigen Querfalzes, 
Fig. 2 einen Querschnitt durch den Punktur- und 

Falzmesserzyiinder gemaB Fig. 1 entlangderLiniel-I, 
25 Fig' 3 eine Draufsicht auf die Planetengetriebe zum 

Antrieb der Zylindersegmente des Punktur- und Falz- 

messerzylinders oder des Greifer- und Falzmesserzylin- 

ders. 

Fig- 4 eine schematische Darstellung des Antriebs der 
30 Zylindersegmente des Punktur- und Falzmesserzylin- 
ders, wobei die Planetengetriebe zwischen den An- 
triebszahnrSdem angeordnet sind, 

Fig. 5 eine Darstellung des Punktur- und Falzmesser- 
zylinders, des Falzklappenzylinders und des Greifer- 
35 und Falzmesserzylinders sowie der Antriebe im Quer- 
schnitt, 

Fig. 6 den Falzapparat gemafl Fig. 1 in der Format- 
einstellimg fiir Doppelparallelfalz und 
Fig. 7 den Falzapparat gemaB Fig. 1 in der Format- 

40 einstellimgfOr Deltafalz. 

Ein Falzapparat (Fig. 1) zum Schneiden einer Papier- 
bahn 1 in Querrichtung weist einen Schneidzylinder 2 
auf, der mit einem ersten Falzzylinder, einem Punktur- 
und Falzmesserzylmder 3, zusammenwirkt Dem Punk- 

45 tur- und Falzmesserzyiinder 3 ist ein weiterer Falzzylin- 
der, ein Falzklappenzylinder 4, nachgeordnet Der 
Punktur- und Falzmesserzyiinder 3 wirkt mit dem Falz- 
klappenzylinder 4 zusammen, um die von dem Schneid- 
zylinder 2 geschnittenen Exemplare einmal in Querrich- 

50 tung zu falzen, d h^ den Normalfalz zu erzeugen. Wenn 
die Papierbogen ein weiteres Mai gefalzt werden sollen, 
arbeitet ein weiterer Falzzylinder, ein Greifer- und Falz- 
messerzyiinder 5, mit dem Falzklappenzylinder 4 zu- 
sammen. Die gefalzten Exemplare werden anschlieBend 

55 fiber eine Bandleitung 6 weiter transportiert Bevor die 
Papierbahn 1 durch das Zusammenwirken des Schneid* 
zylinders 2 mit dem Punktur- und Falzmesserzyiinder 3 
geschnitten wird. wird sie zwischen Zugwalzen 7 bis 10 
und Perforierwalzen 11 bis 14 hindurchgefflhrt 

60 Der Punktur- und Falzmesserzyiinder 3, der Falzklap- 
penzylinder 4 und der Greifer- und Falzmesserzyiinder 
5 bestehen jeweils aus zwei gegeneinander verdrehba- 
ren Zylindersegmenten 30, 31, 40, 41 bzw. 50, 51. Das 
Zylindersegment 30 ist mit drei Reihen Punktumadeln 

65 300 bestQckt, die mit den Schneidmessem 20 des 
Schneidzylinders 2 zusammenwirken. Wenn nun die La- 
ge des Falzes bezuglich der Punktumadebi 300 gelndert 
werden soil, mOssen gleichzeitig das Zylindersegment 31 



i. 
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mit den Falzmessern 310 und das Zylindersegment 41 
des Falzklappenzylinders 4 um den gleichen Winkelbe- 
trag verschoben werden, damit die Falzmesser 310 die 
Falzprodukte in Falzklappen 410 des Zytindersegments 
41 einfOhren kOnnen. 

In glelcher Weise miissen, wenn der Falzapparat, wie 
in diesem Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, noch die 
M6glichkeit eines zweiten Falzes bietet, Greifer 510 des 
Zylindersegments 51 ebenfalls verschoben werden, da- 
mit sic die bereits einmal gefalzten Produkte von den 
Falzklappen 410 des Falzklappenzylinders 4 aufnehmen 
konnen. 

Um die Produkte ein zweites Mai zu falzen, arbeiten 
Falzmesser 500, die auf dem Zylindersegment 50 ange- 
ordnet sind, mit Falzklappen 400 auf dem Zylinderseg- 
ment 40 des Falzklappenzylinders 4 zusammen und sind 
gemeinsam mit diesen versteUbar. 

Das Zylindersegment 30 (Fig, 2) des Punktur- und 
Falzmesserzylinders 3 wird uber ein mit den Schneidzy- 



von zwei oder mehr Planetenradern eine gleichmaBige- 
re Kraftubertragung erreicht; und Unwuchten werden 
vermieden. Die DurchbrOche 35 dem Weitertriebszahn- 
rad 24 haben eine ovale Form und sind so groB, da5 sie 
5 eine Verdrehung von beispielsweise 30" zwischen den 
Ringen 28 und 33 erlauben, die bei der Verstellung vom 
ersten Querfaiz auf den ersten Deltafalz und umgekehrt 
notwendig ist, der zwischen dem Punktur- und Falzmes- 
serzylinder 3 und dem Falzklappenzylinder 4 erzeugt 
10 wird. 

Wenn es notwendig ist, noch grdSere Verdrehungen 
zwischen den Ringen 28 und 33 einzustellen, iassen sich 
die Planetengetriebe, wie in Fig. 4 anhand von Plane ten- 
getrieben 2V und 22^ dargestellt, auch zwischen dem 

15 Antriebszahnrad 16 und dem Weitertriebszahnrad 24 
anordnen. In diesem Fall sind namlich in dem Weiter- 
triebszahnrad 24 keine Durchbriiche 35 fur die Bolzen 
26 erforderlich. Bolzen 26' und 32' verbinden Planeten- 
r^der 25' bzw. 31' mit dem Antriebszahnrad 16 bzw. 



iinder 2 in Verbindung stehendes Zahnrad 15 und ein 20 dem Weitertriebszahnrad 24. Bei diesem AusfOhrungs- 
Antriebszahnrad 16 Ober eine als Hohlwelle ausgebilde- beispiel lassen sich beliebige Verdrehungen zwischen 
te Welle 17 angetrieben. Die Welle 17 ist in Seitenwan- den innenverzahnten Ringen 28' und 33' realisieren. Das 
den 18 und 19 (Fig. 5) drehbar gelagert Die WeUe 17 Obersetzungsverhaltnis i « 1 zwischen den Planetenge- 
umgibt eine Welle 20 in ihrem Innem, die das Zylinder- trieben 21 und 22 sowie 21' und 22' wird durch das 
segment 31 dreht Die Wellen 17 und 18 und somit die 25 gleiche VerhlUtnis der Z^ezahlen zwischen den innen- 
Zylindersegmente 30 und 31 sind Ober zwei Planetenge- verzahnten Ringen 28, 28' bzw. 33, 33' in jedem der 
triebe 21, 22 miteinander gekuppelt Die Planetengetrie- Planetengetriebe 21, 21', 22, 22' zu den jeweiligen inne- 
be 21, 22 schaffen die antriebsmtBige Verbindung zwi- ren Zahnrddem 29 und 29', den SonnenrSldem, erreicht 
schen dem Antriebszahnrad 16 und einem Abtriebs- Statt der bier beschriebenen Planetengetriebe 21, 22, 
zahnrad 23, das von dem Antriebszahnrad 16 Ober ein 30 21', 22' kdnnen auch beliebige andere Planetengetriebe, 
Weitertriebszahnrad 24 angetrieben wird beispielsweise mit auBenverzahnten Ringen, zum Ein- 

Ein Planetenrad 25 des Planetengetriebes 21 ist fiber satz konmien, vorausgesetzt, daB ihre Ubersetzungen 
einen Bolzen 26 mit dem Antriebszahnrad 16 verbun- sichjeweilskompensieren. 

den. Der Bolzen 26 ragt durch einen Durchbnicb 27 in Ober das Abtriebszahnrad 23 (Fig. 5) wird das Zylin- 
dem Weitertriebszahnrad 24 hindurch. Das Planetenrad 35 dersegment 41 des Falzklappenzylinders 4 angetrieben. 
25 treibt uber einen stillstehenden innenverzahnten Durch die uber das Abtriebszahnrad 23 mit dem Weiter- 
Ring 28 ein inneres Zahnrad 29, das Sonnenrad, an, das triebszahnrad 24 und so mit dem die Falzmesser 310 
seinerseits uber eine Lagerung 36 drehbar um die Welle tragenden Zylindersegment 31 hergestellte Verbindung 
20 herum gelagert ist Das innere Zahnrad 29 weist kei- wird erreicht, daB die Falzmesser 310 stets mit den Falz- 
ne feste Verbindung zu den Zylindersegmenten 30, 31 40 klappen 410 winkelgetreu zusammenwirken. Damit die 



auf und ist frei drehbar. 

Das innere Zahnrad 29 treibt wiederum uber den in- 
nenverzahnten Ring 33 ein weiteres Planetenrad 31 an, 
das zu dem Planetengetriebe 22 gehdrt Das Planeten- 
rad 31 wiederum treibt Uber einen Bolzen 32 das Wei- 
tertriebszahnrad 24 an. Die Bolzen 26 und 32 sind je- 
weils, beispielsweise uber Kugellager, drehbar in den 
Planetenradern 25 bzw. 31 gelagert, so daB sich die Pla- 
netenrSder 25 und 31 um ihre eigene Achse drehen k6n- 
nen, wShrend die Bolzen 26, 32 andererseits die Drehbe- 
wegung der Planetenrader 25, 31 um die von der Mitte 
der Wellen 17, 20 gebildete zentrale Achse von dem 
Antriebszahnrad 16 auf das Weitertriebszahnrad 24 
ubertragen. 



Falzklappen 410 des Zylindersegments 41 jedoch mit 
den Greifem 510 des Zylindersegments 51 auf dem 
Greifer- und Falzmesserzylinder 5 ebenso winkelgetreu 
miteinander kammen, stehen in entsprechender Weise 
45 auf den zu den Zylindersegmenten 41, 51 geh6renden 
Wellen 42, 52 angeordnete Zahnrader44, 531 im Eingriff 
miteinander. Damit aber die Falzmesser 500 auf dem 
Zylindersegment 50, die den zweiten Falz, d h. den Dop- 
pel-Parallel- oder den zweiten Deltafalz, erzeugen, ge- 
50 genuber den Greifem 510 verschiebbar sind, um da- 
durch die Position des Falzes zu verandem, sind auf der 
Welle 52 und der sie umgebenden Hohlwelle 54 in glei- 
cher Weise wie auf den Wellen 17 und 20 Planetenge- 
triebe 55 und 56 mit einem gemeinsamen Sonnenrad 60 



Wenn die Wmkelposition zwischen den Zylinderseg- 55 angeordneL Mindestens einer von zu den Planetenge- 



menten 30 und 31 geindert werden soil, muB wenigstens 
einer der beiden innenverzahnten Ringe 28 oder 33 ge- 
genflber dem jeweils anderen Ring 33, 28 verdreht wer- 
dea Hierzu dient ein hier nicht naher dargestellter An- 
trieb. der mit einem auf dem Ring 28 befestigten Zahn- 
kranz 34 kammt Diese Verstellung kann entweder 
durch einen Elektromotor, einen Hydraulik- oder Pneu- 
matikzylinder oder sogar manuell erfolgen. 
In den innenverzahnten Ringen 28 und 33 sind vor- 



trieben 55, 56 gehdrigen innenverzahnten Ringen 57, 58 
ist wiederum fiber einen ^uBeren Zahnkranz 59 mit ei- 
nem (hier nicht dargestellten) Antrieb verbunden, um 
die Planetengetriebe 55, 56 gegeneinander zu verstellen. 
60 Um also die gem^ Fig. 1 einmal quergefalzten 
Exemplare ein zweites Mai zu falzen, muB daher der 
Abstand zwischen den Falzklappen 400 und 410 des 
Falzklappenzylinders 4 ebenso winkelgetreu wie der 
Abstand zwischen den Greifem 510 und den Falzmes- 



zugsweise jeweils drei Planetenrader 25 bzw. 31 (Fig. 3) 55 sem 500 des Greifer- und Falzmesserzylinders 5 verklei- 

angeordnet, die mit dem inneren Zahnrad 29 kammen. nert werden. damit die Greifer 510 mit den Falzklappen 

Gegendber dem Vorhandensein jeweils nur eines einzi- 410 zusammenwirken kfinnen, d h. die Falzexemplare 

gen Planetenrades 25 und 31 wird durch die Anordnung von dem Falzklappenzylinder 4 ergreifen konnen, so 
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daB sie anschlie&end durch die Falzmesser 500 und die 
Falzklappen 400 gefalzt werden kdnnen. Dies geschieht, 
indem der Winkel zwischen den Falzklappen 400 und 
410 von 650 (Rg. 1) auf 30*" (Fig. 6) verkleinert wird, so 
daB die Falzklappen 400 und die Falzmesser 500 jeweils 5 
unterhalb von Falzexemplaren auf der Manteloberfla- 
che des Falzkiappenzylinders 4 positioniert sind. Erst 
dadurch kdnnen die Greif er 500 des Greifer* und Falz- 
messerzylinders 5 die Falzexemplare mitnehmen und 
beim Weiterdrehen mittels der Falzmesser 500 wieder 10 
an den Falzklappenzylinder 4 abgeben, indem die Falz- 
messer 510 die Falzbdgen in die Falzldappen 410 ein- 
stecken. Der Falzklappenzylinder 4 gibt die einmai ge- 
falzten Produkten aus den Falzklappen 410 oder die 
zweifach gefalzten Produkte aus den Falzklappen 400 15 
an die Bandleitung 6 weiter. 

Zur Erzeugung von Deltafalzen (Fig. 7) mOssen so- 
wohl die Planetengetriebe 21 und 22 als auch die Plane- 
tengetriebe 55 und 56 jeweils mittels der ihnen zugeord- 
neten Antriebe Qber die Zahnkranze 34 und 59 (Fig. 2, 5) 20 
gegeneinander versteilt werden, wozu beispielsweise 
die Falzmesser 310 um 35*" im Uhrzeigersinn zu den 
Punktumadein 300 hlngedreht werden (1. Querfaiz) und 
auBerdem die Greifer 510 auf einen Abstand von 30** zu 
den Falzmessem 500 eingestellt werden (2. Querfaiz). 25 
Die Zylindersegmente 40, 41 des Falzkiappenzylinders 4 
werden beim Verstellen der Planetengetriebe 21. 22, 55, 
56 winkelgetreu versteilt 

Die Verwendung der miteinander zusammenwirken- 
den Planetengetriebe 21, 22 und 55, 56 ist nicht auf den 30 
hier dargestellten Falzapparat beschrSnkt, sondem 
ebenso einsetzbar bei Falzapparaten, die ohne Punktur- 
nadeln arbeiten und in denen Greifer- und Falzmesser- 
zylinder mit Greifer- und Falzklappenzylindem zusam- 
menwirken und bei denen beispielsweise zwischen 35 
Buch- und Zeitungsproduktion umgeschaltet werden 
muB, d h. zwischen der Erzeugung eines zweiten Quer- 
falzes und der bloBen Weitergabe der Produkte bei der 
Zeitungsproduktioa Allgemein lassen sich die erfm- 
dungsgemaBen Anordnungen von Planetengetrieben 40 
einsetzen, wenn Drehkdrper aus mindestens zwei Seg- 
menten bestehen, die gegeneinander verstellbar sein 
soUen. 

Durch die Erfindung wird ein Falzapparat geschaffen, 
der von der Produktion nur eines einzigen Querfalzes 45 
auf die eines Doppel-Parallelfalzes oder eines Deltafal- 
zes verstellbar ist, wobei der Vorfalz ebenfalls verstell- 
bar bt Die Zylindersegmente 30, 31, 50, 51 werden je- 
weils mittels zweier gegeneinander verstellbarer Plane- 
tengetriebe 21, 22, 53, 59 gegeneinander verdreht, wobei 50 
sich die Obersetzungen der Planetengetriebe 21, 22 und 
55, 56 jeweils zueinander kompensieren. Die Verstel- 
lung der Zylindersegmente 40, 41 erfolgt in Abhangig- 
keit von der Verstellung der Planetengetriebe 21, 22 und 
55,56. 55 

Patentanspnlche 

1. Falzapparat mit wenigstens zwei, einem Schneid- 
zylinder (2) nachgeordneten Falzzyllndem (3, 4X 
von denen mindestens einer (3) mindestens zwei eo 
ineinander verschachtelte und verstellbare Zylin- 
derkdrper (30, 31) aufweist und wobei der erste der 
Zylinderkdrper (30) mit dem Messerzylinder (2) zu- 
sammenwirkt, w^hrend der andere Zylinderkdrper 
(31) mit dem mindestens einen Zylinderkdrper (41) 65 
des zweiten Falzzylinders (4) zusammenwirkt und 
wobei der zweite Zylinderkdrper (31) zusammen 
mit dem mindestens einen Zylinderkdrper (41) des 



zweiten Falzzylinders (4) gemeinsam verstellbar ist, 
dadurch gekennzeidmet, daB der erste (30) und 
der zweite Zylinderkdrper (31) des ersten Falzzy- 
linders (3) jeweils Ober zwei gegeneinander ver- 
stellbare Planetengetriebe (21, 22) mit einander 
kompensierenden Obersetzungen verbunden sind 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zweite FalzzyUnder (4) ebenfalls 
aus zwei Zylinderkdrpem (40, 41) besteht, dal) die- 
sem ein dritter Falzzylinder (5) nachgeordnet ist, 
der ebenfalls zwei Zylindersegmente (50, 51) auf- 
weist und das zweite Zylindersegment (40) des 
zweiten Falzzylinders (4) mit dem ersten Zyimder- 
segment (50) des dritten Falzzylinders (5) zusam- 
menwirkt und gemeinsam mit diesem gegenuber 
den jeweiligen beiden anderen Zylindersegmenten 
(41. 51) Ober gegeneinander verstellbare Planeten- 
getriebe (55, 56) mit ebenfalls einander kompensie- 
renden G^bersetzungen verstellbar verbunden sind. 

3. Falzapparat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Planetengetriebe (21, 22; 
55, 56) um eine Welle (20, 52) der Zylindersegmente 
(30, 31 ; 50, 51) konzentrisch gelagert sind 

4. Falzapparat nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Planetengetriebe (21, 22; 21', 22'; 
55, 56) jeweils fest angeordnete, innenverzahnte 
Ringe (28, 33; 28', 33'; 57, 58) aufweisen, in denen 
sich Planetenrader (25, 31; 25', 31') um ein inneres 
Zahnrad (29, 29', 60) als gemeinsames Sonnenrad 
drehen. 

5. Falzapparat nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Planetenrader (25, 25') des ersten 
Planetengetriebes (21, 21', 55) mit emem Antriebs- 
zahnrad (16, 531) des Getriebes des Falzapparats 
und die Planetenrader (31) des zweiten Planetenge- 
triebes (22, 22', 56) Qber ein Weitertriebszahnrad 
(24, 24', 53) mit einem Zylindersegment (40, 41, 43) 
des jeweils nachgeordneten Falzzylinders (4) ver- 
bunden sind 

6. Falzapparat nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eines der 
Planetengetriebe (21, 22; 21', 22'; 55, 56) (iber einen 
Verstellantrieb gegenHber dem jeweils anderen 
Planetengeu-iebe (22, 21; 22', 21'; 56^ 55) versteUbar 
ist 

7. Falzapparat nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Falzzy- 
linder (3 bis 5) Punktur- und Falzmesserzylinder (3), 
Falzklappenzylinder (4), Greifer- und Falzmesser- 
zylinder (5), Greifer- und Falzklappenzylinder oder 
Greiferzylinder sind, 

8. Falzapparat nach einem der vorangehenden An- 
sprCiche, dadurch gekennzeichnet, daB das gemein- 
same Sonnenrad (29, 29', 60) der jeweils diu-ch es 
verbundenen Planetengetriebe (21, 22; 21', 22^; 55, 
56) keine feste Verbindung zu einem der zugehdri- 
gen Zylindersegmente (30, 31; 50, 51) aufweist und 
frei drehbar ist 

9. Verwendung von Planetengetrieben (21, 22; 55, 
56), insbesondere in einem Falzapparat nach einem 
der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Planetengetriebe (21, 22; 55, 56) jeweils 
einander kompensierende Ubersetzungen aufwei- 
sen und fiber ^uBere Antriebe gegeneinander ver- 
stellbar sind 
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